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К ОЦЕНКЕ РЕСУРСОВ ДРЕВЕСНЫХ ОТХОДОВ 

ЛЕСОПИЛЕНИЯ 

 
Составлена схема формирования отходов, образующихся  в  производстве сырых 

пиломатериалов.  
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Цель работы – проанализировать образование отходов в процессе произ-

водства сырых пиломатериалов.  
Входным объектом для операций продольного раскроя пиловочного сырья 

и бруса является пиловочное сырье, подготовленное к распиловке. В процессе вы-
полнения операций объект преобразуется в сырые необрезные и (или) обрезные 
пиломатериалы, кусковые отходы и опилки. Условиями выполнения операций слу-
жат нормативно-технические документы на пиломатериалы (ГОСТ 24454–80,   
ГОСТ 26002–83, ГОСТ 2695–83, ГОСТ 9302–83,  ГОСТ 8486–86, ГОСТ 968–98), 
используемые схемы раскроя, которые определяются, исходя из условий организа-
ции лесопильного предприятия, спецификациями на пилопродукцию и технически-
ми характеристиками применяемого оборудования.  

Схема раскроя пиловочного сырья на пиломатериалы заданных размеров и 
качества определяется поставом. Исполняющими механизмами является оборудо-
вание (технологическое, внутризаводское транспортное и околостаночное), испол-
нителями – работники лесопильного цеха. В качестве технологического оборудова-
ния могут быть использованы лесопильне рамы, фрезернопильные, фрезерно-
брусующие, одно- и многопильные ленточнопильные, круглопильные станки и ли-
нии на основе этих станков. Перемещение лесоматериалов к технологическому обо-
рудованию и необрезных сырых пиломатериалов к операции продольного раскроя 
осуществляется внутризаводским транспортным оборудованием – цепными и роли-
ковыми конвейерами. Для перемещения сырых обрезных пиломатериалов к операции 
формирования внутризаводских транспортных пакетов применяют роликовые попе-
речные и продольные конвейеры. Кусковые отходы и опилки транспортируются к 
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операции переработки вторичного сырья ленточными и цепными конвейерами.       
В качестве внутризаводского транспортного околостаночного оборудования могут 
использоваться лесонакопители, мехнизмы ориентации и подачи бревен,                     
впередистаночное, впереди- и позадирамное оборудование, брусоперекладчики-
накопители и приемные устройства.  

В процессе выполнения операций продольного раскроя и формирования 
ширины пиломатериалов сырые необрезные пиломатериалы преобразовываются в 
сырые обрезные пиломатериалы, кусковые отходы и опилки. Ширина пиломатериа-
лов формируется с помощью технологического оборудования – обрезных или фре-
зерно-обрезных станков. Перемещение пиломатериалов, кусковых отходов осуще-
ствляется внутризаводским транспортным оборудованием – поперечными и про-
дольными цепными и ленточными конвейерами. Для перемещения опилок исполь-
зуют ленточные и цепные конвейеры. В качестве внутризаводского транспортного 
околостаночного оборудования применяют механизмы поштучной выдачи необрез-
ных пиломатериалов и рейкоотделительные устройства. Исполнителями являются 
работники лесопильного цеха.  

Операция предварительной торцовки сырых обрезных пиломатериалов вы-
полняется, если она предусмотрена организацией лесопильного цеха, и заключается 
в удалении пороков древесины, дефектов формы и придании предварительной дли-
ны обрезным пиломатериалам. В результате выполнения операции сырые обрезные 
пиломатериалы преобразуются в предварительно оторцованные сырые пиломате-
риалы. Предварительную торцовку выполняют на технологическом оборудовании – 
торцовочных станках или устройствах. Перемещение пиломатериалов осуществля-
ют с помощью внутризаводского транспортного оборудования – продольных кон-
вейеров, кусковых отходов – поперечными и продольными цепными и ленточными 
конвейерами, опилок – ленточными и цепными конвейерами. Управляющими воз-
действиями являются условия организации лесопильного предприятия, технические 
характеристики оборудования, ГОСТы и нормативно-технические документы.  
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Сортирование сырых обрезных пиломатериалов по размерам поперечного 

С
х
ем

а 
ф

о
р
м

и
р

о
в
ан

и
я
 д

р
ев

ес
н

ы
х

 о
тх

о
д

о
в
 н

а 
у

ч
ас

тк
е 

п
р
о

и
зв

о
д

ст
в
а 

сы
р

ы
х

 п
и

л
о

м
ат

ер
и

ал
о

в
 



ISSN 0536 – 1036. ИВУЗ. «Лесной журнал». 2009. № 6 

 

144 

сечения заключается в определении размеров, оценке качества обрезных пиломатериа-
лов и распределении их по сортировочным группам. Предварительно оторцованные  
сырые обрезные пиломатериалы после сортирования по сортировочным группам 

преобразуются в рассортированные сырые пиломатериалы. Управляющими воздей-

ствиями являются ГОСТ 6564–80 и нормативно-технические документы предпри-

ятия. Для сортирования пиломатериалов используют сортировочные устройства, 

механизированные сортировочные установки, для их перемещения к следующей 

операции – продольные (ленточные или роликовые) конвейеры. В качестве внутри-

заводского транспортного околостаночного оборудования для накапливания пило-

материалов применяют накопители. Из предварительно оторцованных и рассорти-

рованных сырых обрезных пиломатериалов формируются внутризаводские транс-

портные пакеты сырых пиломатериалов. В качестве исполняющего механизма на 

операции формирования пакетов выступает внутризаводское транспортное обору-

дование – накопители пиломатериалов, пакетоформирующие машины, пакетоук-

ладчики, автолесовозы, автопогрузчики. Работу выполняют работники предприятия. 

Операция регламентируется ГОСТ 19041–85, ГОСТ 16369–96, техническими характе-

ристиками оборудования и условиями организации предприятия. В качестве техноло-

гического оборудования для предварительной торцовки, сортирования по сечениям и 

формирования сушильных пакетов сырых пиломатериалов используются сортиро-

вочные линии в сочетании с внутризаводским транспортным околостаночным обо-

рудованием в виде накопителей пиломатериалов. 

С учетом результатов анализа процесса производства сырых пиломатериа-

лов составлена схема (см. рисунок) формирования  образующихся отходов. 
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To Assessment of Resources of Sawmilling Waste Wood  

 

The diagram is built for the waste formation generated in the production of raw sawn timber. 
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