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Сущность . морального износа первого рода заключается в утрате 
действующим оборудованием части стоимости вследствие повышения 
производительности общественного труда в отраслях, производящих 
это оборудование.

Моральный износ второго рода — это частичная или полная потеря 
стоимости действующего оборудования в связи с появлением оборудо
вания, усовершенствованного, более производительного и дешевого в 
эксплуатации.

Ряд экономистов ([1—7, 9] и др.). предлагают разные подходы к 
оценке морального износа различных видов основных производствен
ных фондов. В данной статье на основе изучения экономической сущ
ности морального износа и анализа специфических особенностей про
цесса восстановления основных производственных фондов гидролизной 
промышленности рассмотрен метод оценки морального износа гидро- 
лизаппаратов — ведущего оборудования гидролизных производств.

В отраслях, производящих гидролизаппараты, имеет место тенден
ция снижения цены на изготовление новой техники аналогичного об
разца. Отсюда моральный износ первого рода количественно можно 
выразить по формуле

и = Ц-Ц»
. 1 . Zn ’

где Ц„ — первоначальная стоимость единицы объема базового гидро- 
лизаппарата, р./м3 (в качестве базового принимается дей
ствующий или подлежащий замене гидролизаппарат, с ко
торым сравнивается новая его модель);

Цп — стоимость единицы ' объема новой • модели гидролизаппарата
' '..' аналогичного образца, р./м3.

/Моральный износ.второго рода представляет собой обесценивание 
действующего . оборудования . вследствие появления более совершенных 
видов .. техники, что ..находит . отражение . . в . потере .потребительских 
свойств/ . последней. Совокупность же' . потребительских свойств обору
дования количественно можно, оценить с . помощью интегрального пока
зателя (коэффициента). В этом случае моральный износ второго рода, 
как изменение потребительских свойств гидролизаппарата, можно рас
считать по формуле

и - Ц./К
2 Иа '

где К — интегральный коэффициент потребительских свойств гидролиз- 
аппаратов. '

Тогда общая величина морального износа гидролизаппаратов
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И=И, + И = Цп - Ц„!К
Дп

Интегральный коэффициент потребительских свойств • гидролизап- 
паратов представляет собой произведение трех составляющих

К KJC K.
где Ki — коэффициент, учитывающий изменение количественного объ

ема продукции, выпускаемой с помощью новой модели и ба
зового гидролизаппарата за определенный период;

Т<2 — коэффициент долговечности, учитывающий изменение срока 
службы гидролизаппаратов;

Кз — коэффициент, учитывающий изменение эксплуатационных 
затрат выпускаемой продукции.

В общем^ виде коэффициент Ki представляет собой отношение двух 
величин .

К = П2/Пи

где 77] ■— часовая производительность базового гидролизаппарата, т/ч; 
П2 — часовая производительность новой модели гидролизаппарата, 

т/ч.
В свою очередь, производительность гидролизных аппаратов зави

сит от следующих величин:
/7 — -^-

/а

отсюда Ki в развернутом виде можно представить следующей фор
мулой:

*/• ^2(7 2^2^i

где Vi, V2 — номинальные объемы гидролизаппаратов, м3;
<7ь <?2— плотности загрузки абс. сухого сырья (древесины), т/м3;

Z, i2 — выход редуцирующих веществ — сахаров (РВ) из 1 т 
абс. сухого сырья, кг;

/1, t2 — продолжительность оборотов гидролизаппаратов, ч; 
а — коэффициент • соразмерности принятых величин.

Выход РВ в • процентах от массы абс. сухой древесины находят по 
формуле [8] ’

i • р, (р2 о,65а + • 0,296 + 0,23с 4-LO3324 + 0,45с),

где • • — коэффициент, учитывающий влияние кинетических, гидро
' динамических факторов и породного состава древесины;

₽2 — коэффициент, учитывающий влияние • диффузионных фак
торов в зависимости от гранулометрического • состава основ
ной фракции сырья;

а —' доля кондиционной древесины (щепы, опилок), %;
' b —доля некондиционной  ' ' щепы, %;

с — доля крупнокусковых древесных включений, %;
е — массовая доля пыли (древесных частиц, прошедших через 

сито с отверстиями 1 мм), %;
d — массовая доля коры, % .

Коэффициент долговечности (срока службы) гидролизаппарата оп
ределяют по формуле

к2 = г21Т\,
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где Т\ — нормативный (или расчетный) срок службы базового гидро- 
лизаппарата, лет;

Г2 — нормативный (или расчетный) срок службы новой модели 
гидролизаппарата, лет. .

Излишняя долговечность гидролизаппарата, если она будет до
стигнута за счет использования более дорогих материалов, обусловит 
повышение его стоимости и материалоемкости. Недостаточная же на
дежность конструкции ставит под вопрос целесообразность ее приме
нения.

Производство продукции при использовании новой модели гидро- 
лизаппарата имеет некоторое преимущество по себестоимости перед 
базовой. Коэффициент, учитывающий изменение эксплуатационных за
трат, рассчитывают по формуле

С1 + дс ,

где Ci — себестоимость 1 т РВ при использовании базового гидро
лизаппарата (определяется по отчетным данным), р.;

АС — изменение себестоимости 1 т РВ в связи с заменой дейст
вующего гидролизаппарата на новую модель (определя
ется расчетным путем), р.

Себестоимость 1 т РВ при использовании базового гидролизаппа
рата складывается из следующих составляющих:

С = Сс 4- С + С3 -(- Ссэ +
где Сс — стоимость сырья и материалов (с учетом возвратных отхо

дов), р.;
Сэ — стоимость тепла, пара, воды, расходуемых на технологиче

ские нужды, р.; '
С3 — основная и дополнительная заработная плата рабочих с 

отчислениями на социальное страхование, р.;
Ссэ — расходы на содержание и эксплуатацию оборудования, в 

том числе электроэнергию, р.;
Сц — цеховые расходы, р.

Для исчисления Кз практическое значение имеет не уровень себе
стоимости сахаров, а его изменение— АС. Поэтому в расчет себе
стоимости РВ можно включить только те расходы, которые изменя
ются по сравниваемым вариантам, а именно:

АС = АСс -р АСэ 4“ АС3 4“ АСсэ.
При реализации данной формулы - необходимо соблюдать условие 

сопоставимости вариантов, в частности, по следующим признакам:
.- - - составу расходов, входящих в себестоимость - (включаются расходы 

на -одинаковый- или - взаимозаменяемый - круг работ); .
ценам и тарифам - (во - всех - вариантах применяются - одинаковые, 

цены.на- сырье, - - материалы, топливо, энергию'и другие- ' предметы - и оди
наковые тарифы (железнодорожные, водные - и др.));

средней заработной плате (для одинаковых разрядов и условий 
работы принимается равная средняя заработная плата).

Изменение- затрат на сырье и материалы определяют на основе 
соответствующих норм и цен по - формуле

ДСс= 2 (//с-//с2) - Яс,
i ~ 1

где Нл—удельные нормы расхода соответствующих видов сырья и 
материалов по варианту действующего производства;
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Яс2— удельные нормы расхода соответствующих видов сырья и 
материалов по новому варианту (с использованием новой 
модели гидролизаппарата), устанавливаются исходя из пре
дусмотренных в проекте условий работы;

Цч — заготовительная себестоимость единицы сырья или мате
риалов соответствующих видов.

Аналогично определяют изменение затрат на потребление различ
ных' видов энергии по формуле

дсэ= 2
Г = 1

где ' НЭ1, 77Э2 — удельные нормы расхода соответствующего вида
энергии на процесс гидролиза соответственно при 
использовании'базового и нового гидролизаппарата;

- Цэ, — стоимость единицы потребленной энергии.
Заработная плата основных производственных рабочих Сз опреде

ляется на основе нормированного фонда времени t; тарифных ставок 
s; коэффициентов у, у и у, учитывающих соответственно доплаты 
к тарифному фонду заработной платы, дополнительную заработную 
плату и отчисления на социальное страхование:

С = s/yyy.

Расходы на содержание и эксплуатацию оборудования могут быть 
получены по формуле

ДС?сэ *Ссэ1  ССЭ2»

где Ссэ1, Ссэ2 — расходы на содержание и эксплуатацию оборудова
ния в расчете на 1 т РВ соответственно при исполь
зовании базовой и новой моделей гидролизаппара- 
тов, р.

По разработанной модели выполнены технико-экономические рас
четы и установлены зависимости объемов гидролизаппаратов в срав
нении с номинальным объемом 30 м3 (см. таблицу).

Аппроксимация приведенных данных позволила построить графи
ки зависимости морального износа гидролизаппаратов от их объема. 
Эта зависимость выражается кривыми параболического вида (см. ри
сунок). Они свидетельствуют о том, что с увеличением объема гидро- 

Сравнительная оценка 
морального износа 
гидролизаппаратов

Пока
за

тель

Соотношение объемов • 
гидролизаппаратов

30 : ' 3,7 30 : 40 30 : 50 30 80

1,16 1,10 1,42 1,96
*2 1,00 1,00 1,00 1,00
Кз 0,97 0,97 0,95 0,93
к 1,12 1,07 1,35 1,82
И 0,17 0,16 0,29 0,46
И 0,09 0,05 0,18 0,24
И 0,26 0,21 0,47 0,70
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лизаппаратов до 80 м3 моральный износ их имеет твндонцию к сни
жению. Однако дальнейшее увеличение вдиничного объема ведущего 
оборудования с точки зрения ого морального износа экономичвски не
целесообразно.
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ОПТИМИЗАЦИЯ ПЛАНА ПРОИЗВОДСТВА 
ДЕТАЛЕЙ ЯЩИЧНОЙ ТАРЫ 

С ПРИМЕНЕНИЕМ ЭВМ
В. В. АБРАМКИН, П. ЖУКОВСКИ
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На . тарное производство расходуется около 20 % (в условном круг
лом лесе) общего объема потребления лесоматериалов в стране. Не
смотря на заметный рост выпуска картонных ящиков и тары из других 
прогрессивных материалов, основным видом остается тара деревянная. 
В 1987 г. объем производства комплектов ящичной . тары в СССР соста
вил 5,5 млн м3 [5]. -

В структуре оборотных средств деревообрабатывающих произ
водств около половины приходится на сырье и материалы. В процессе 
производства принимается множество решений по раскрою пиломате
риалов . на. полуфабрикаты. Ошибочные решения заметно сказываются 
на . уменьшении выхода продукции, увеличении сверхнормативных за
пасов.. Эконрмико-матвмPтичвекив методы оптимизации . плана произ- . 
водСтва 'тарных, полуфабрикатов ранвр-нв ^пользовались.

ЦоЛь нашего исследования —разработать метод, позволяющий 
программировать .производство ■ специфицированных полуфабрикатов - 
(деталей) .ягЦичной тары, 'и'решить а.опрее. об оптимальном подборе 
сырья для раскройного ■ цоха с возможным применением ЭВМ.

. Производство еnецифйциррваннна полуфабрикатов в раскройных 
цехах леерnильн(рзДepeвooбpaOртыаающих заводов и леспромхозов тре
бует типизации технологических потоков раскроя пиломатериалов с 
применением станков с числовым программным управлением и мате
матических методов для определения вида и качества сырья, необхо
димого для выполнения производственной программы.

Основные теоретические положения программирования . производ
ства полуфабрикатов и оптимизации технологического процесса рас
кроя пиломатериалов разрабатывали В. Р. Фергин [6], А. А. Пижурин


