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Фильтрационные свойства, гидролизного лигнина существенно зави
сят от степени уплотнения, поэтому при использовании этого материала 
в основании или _ теле сооружений • требуется точный прогноз и контроль 
плотности. , ' > <
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СРАВНИТЕЛЬНЫЕ ЭКСПЕРИМЕНТАЛЬНЫЕ ИССЛЕДОВАНИЯ 
РАБОТОСПОСОБНОСТИ ПИЛЬНЫХ ЦЕПЕЙ

Приведены результаты сравнительных испытаний отечественных и 
зарубежных пильных цепей с гнутым ' режущим зубцом и шагом 
10,26 мм. Предложена методика исследований, указаны определяемые 
параметры и схемы измерений. Сделан анализ изменения эксплуатаци
онных показателей в процессе наработки пильных цепей.
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The comparative test - results of national and foreign chain saws with a bent 
cutting tooth and a pitch of 10,26 mm have been given. Research methods -are 
offered, determined parameters and measurement diagrams arc pointed out. The 
analysis of operational indicators' change in the operation age of the chain saws.

На кафедре технологии лесозаготовительных производств С.-Пе
тербургской лесотехнической академии были проведены сравнительные 
испытания отечественных (марки ПЦУ) и зарубежных (марки «Оре
гон») пильных цепей с гнутым режущим зубцом и шагом 10,26 для 
определения их наработки на отказ в межзаточный период. Под отка
зом в данном случае понимали состояние пильной цепи, при котором 
вследствие затупления или выкрашивания режущих кромок мощность 
и удельная работа резания достигают предельно допустимых значений.

Наработку на отказ оценивали через суммарную площадь пропи
лов. Учет вели по одной стенке в пропиле. Площадь каждого -пропила 
вычисляли по измеренному диаметру бревна в месте реза; при опреде
лении наработки S эти площади суммировали:

5=2-Т’ (1)
i= 1

где dt—диаметр бревна в месте пропила, м; 
п — число пропилов к -моменту измерения.

Цепи испытывали на специальном стенде, где производили штат
ную распиловку бревен березы. Основные показатели, характеризую
щие работу цепи,— мощность электродвигателя N, силу резания Р9 и

Рис. 1. Схема определения стре
лы поперечного прогиба пильной 
цепи под собственной тяжестью

Рис. 2. Схема определения угла 
продольного скручивания
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отжима Ро — измеряли через 0,2 ... 0,5 м2 наработки на каждую пиль
ную цепь и на одном и том же' -образцовом брусе. '

Одновременно- на специальном устройстве измеряли поперечные 
прогибы и углы, продольного -' скручивания цепей. По этим параметрам 
оценивали зазоры , в шарнирных' соединениях цепи. Схемы измерений 
показаны на рис. 1' и 2. При1' поперечном прогибе цепи приведенный за
зор С„р находили из выражения:

' ■ - -S- Л
°пр '-- ' -S V ' ' /гц Л (2)

где b —тоДщина ' среднего’ звена, мм; -
а — расстояние между , опорами, на которых лежит измеряемый 

участок 'цепи;- 'мм;
h — стрела поперечного прогиба цепи, мм;
/ц — шаг цепи, -мм. с

Зазор в шарнире при , продольном скручивании цепи Сскр определя
ли по формуле ■

/' -' . Сскр = Ид(/Ж, (3)

где Р — угол скручивания,измеряемого участка цепи, град;
I — длина участка,' мм.

По результатам исследований найдены зависимости силы резания 
Рр силы отжима Ро (рис. - 3) и зазоров в шарнирах Спр, Сскр (рис. 4) 
от наработки цепи. Их анализ показал следующее:

поперечные прогибы и углы продольного скручивания у цепей типа 
ПЦУ в 2,0—2,5 раза выше, чем, у цепей «Орегон»;

о И Ю <р гр гр з,о 35 V 4 и2

Рис. 3. Зависимость силы реза
ния Рр (1) и ' силы отжима Ро 
(2) от наработки цепей S: сплош
ная линия — цепи ПЦУ; штрихо

вая — «Орегон»

Рис. 4. Зависимость зазоров в 
шарнирах при поперечном проги
бе Спр (1) и продольном скручи
вании ССКр (2) от наработки це
пей S. Обозначения см. на рис. 3.
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в исходном состоянии (после заводской заточки) потребляемая 
мощность электродвигателя была наименьшей при использовании цепи 
«Орегон», у ПЦу на ПО.. 125 °/о больше; при наработке до 4,5 м2 
мощность возросла соответственно на 11 ... 13 и на 52 ... 58

Сила отжима в исходном состоянии наименьшая у цепи «Орегон», 
у ПЦУ-10,26 на 30 !% больше; при наработке до 4,5 м2 на каждую 
цепь она увеличилась на 9 и 185 %.

Результаты исследований позволяют сделать вывод, что по -всем 
параметрам отечественные цепи уступают цепям типа «Орегон».

При низком качестве изготовления цепей даже из высокосортных 
материалов нельзя получить высоких эксплуатационных показателей 
процесса пиления. Если качество изготовления хорошее, - а материал не 
лучшего сорта, то можно ожидать высоких эксплуатационных показа
телей, но с малой наработкой на отказ.

Работы, направленные на повышение качества пильных цепей, сле
дует продолжить.
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